
书书书

犐犆犛７７．１４０．６０
犎４４

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

犌犅／犜２４５８７—２００９

预应力混凝土钢棒用热轧盘条

犎狅狋狉狅犾犾犲犱狑犻狉犲狉狅犱狊犳狅狉狆狉犲狊狋狉犲狊狊犻狀犵狊狋犲犲犾犫犪狉狊狅犳犮狅狀犮狉犲狋犲

２００９１０３０发布 ２０１００５０１实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会 发 布



订
单
号
：
0
1
1
3
2
5
0
7
0
4
8
5
0
1
1
9
 
 
防
伪
编
号
：
2
0
2
5
-
0
7
0
4
-
0
1
5
3
-
0
8
5
3
-
9
9
7
2
 
 
购
买
单
位
:
 
Y
i
d
a
o
 
M
e
t
a
l
 
Y
i
d
a
o

Yi
da
o 
Me
ta
l 
Yi
da
o 
专
用



书书书

前　　言

　　本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

本标准起草单位：天津钢铁有限公司、天津市银龙预应力钢材集团有限公司、唐山钢铁股份有限公

司、邢台钢铁有限责任公司、冶金工业信息标准研究院。

本标准主要起草人：吴波、巩文旭、赵玉秀、余景歧、谢志钦、邓翠青、孙晓玲、韩伟旗、王玲君、

戴石锋。
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预应力混凝土钢棒用热轧盘条

１　范围

本标准规定了预应力混凝土钢棒用热轧盘条的订货内容、尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、

试验方法、检验规则、包装、标志及质量证明书等。

本标准适用于制造预应力混凝土钢棒用热轧盘条。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２２２　钢的成品化学成分允许偏差

ＧＢ／Ｔ２２３．３　钢铁及合金化学分析方法　二安替吡啉甲烷磷钼酸重量法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．１１　钢铁及合金　铬含量的测定　可视滴定或电位滴定法（ＧＢ／Ｔ２２３．１１—２００８，

ＩＳＯ４９３７：１９８６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２３．１２　钢铁及合金化学分析方法　碳酸钠分离二苯碳酰二肼光度法测定铬量

ＧＢ／Ｔ２２３．１８　钢铁及合金化学分析方法　硫代硫酸钠分离碘量法测定铜量

ＧＢ／Ｔ２２３．１９　钢铁及合金化学分析方法　新亚铜灵三氯甲烷萃取光度法测定铜量

ＧＢ／Ｔ２２３．２３　钢铁及合金　镍含量的测定　丁二酮肟分光光度法（ＧＢ／Ｔ２２３．２３—２００８，

ＩＳＯ４９３９：１９８４，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２３．５３　钢铁及合金化学分析方法　火焰原子吸收分光光度法测定铜量

ＧＢ／Ｔ２２３．５４　钢铁及合金化学分析方法　火焰原子吸收分光光度法测定镍量

ＧＢ／Ｔ２２３．５８　钢铁及合金化学分析方法　亚砷酸钠亚硝酸钠滴定法测定锰量

ＧＢ／Ｔ２２３．５９　钢铁及合金　磷含量的测定　铋磷钼蓝分光光度法和锑磷钼蓝分光光度法

ＧＢ／Ｔ２２３．６０　钢铁及合金化学分析方法　高氯酸脱水重量法测定硅含量

ＧＢ／Ｔ２２３．６１　钢铁及合金化学分析方法　磷钼酸铵容量法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．６２　钢铁及合金化学分析方法　乙酸丁酯萃取光度法测定磷量

ＧＢ／Ｔ２２３．６３　钢铁及合金化学分析方法　高碘酸钠（钾）光度法测定锰量

ＧＢ／Ｔ２２３．６４　钢铁及合金　锰含量的测定　火焰原子吸收光谱法

ＧＢ／Ｔ２２３．６７　钢铁及合金　硫含量的测定　次甲基蓝分光光度法（ＧＢ／Ｔ２２３．６７—２００８，

ＩＳＯ１０７０１：１９９４，ＩＤＴ）

ＧＢ／Ｔ２２３．６８　钢铁及合金化学分析方法　管式炉内燃烧后碘酸钾滴定法测定硫含量

ＧＢ／Ｔ２２３．６９　钢铁及合金　碳含量的测定　管式炉内燃烧后气体容量法（ＧＢ／Ｔ２２３．６９—２００８，

ＪＩＳＧ１２１１：１９８６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ２２３．７１　钢铁及合金化学分析方法　管式炉内燃烧后重量法测定碳含量

ＧＢ／Ｔ２２４　钢的脱碳层深度测定法（ＧＢ／Ｔ２２４—１９８７，ｅｑｖＩＳＯ３８８７：１９７６）

ＧＢ／Ｔ２２８　金属材料　室温拉伸试验方法（ＧＢ／Ｔ２２８—２００２，ｅｑｖＩＳＯ６８９２：１９９８）

ＧＢ／Ｔ２１０１　型钢验收、包装、标志及质量证明书的一般规定

ＧＢ／Ｔ４３３６　碳素钢和中低合金钢　火花源原子发射光谱分析方法（常规法）

ＧＢ／Ｔ１０５６１　钢中非金属夹杂物含量的测定　标准评级图显微检验法（ＧＢ／Ｔ１０５６１—２００５，

ＩＳＯ４９６７：１９９８，ＩＤＴ）
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ＧＢ／Ｔ１３２９８　金属显微组织检验方法

ＧＢ／Ｔ１４９８１　热轧盘条尺寸、外形、重量及允许偏差

ＧＢ／Ｔ２００６６　钢和铁　化学成分测定用试样的取样和制样方法（ＧＢ／Ｔ２００６６—２００６，ＩＳＯ１４２８４：

１９９６，ＩＤＴ）

３　订货内容

按本标准订货的合同或订单应包括下列内容：

ａ）　标准编号；

ｂ）　产品名称；

ｃ）　牌号；

ｄ）　规格；

ｅ）　尺寸精度级别；

ｆ）　重量（或数量）；

ｇ）　交货状态；

ｈ）　其他特殊要求。

４　尺寸、外形、重量及允许偏差

４．１　盘条的尺寸、外形、重量及允许偏差应符合ＧＢ／Ｔ１４９８１的规定。

４．２　如对盘条的尺寸、外形、重量有特殊要求，由供需双方协商确定，并在合同中注明。

５　技术要求

５．１　牌号及化学成分

５．１．１　盘条的牌号及化学成分（熔炼分析）应符合表１的规定。

５．１．２　在钢坯或盘条上取样进行化学分析时，其化学成分允许偏差应符合ＧＢ／Ｔ２２２中的相关规定。

５．１．３　经供需双方协议，并在合同中注明，可供应其他牌号和化学成分的盘条。

５．２　冶炼方法

盘条用钢由氧气转炉或电炉冶炼。

５．３　交货状态

盘条以热轧状态交货。

５．４　力学性能

根据需方要求，盘条可进行力学性能检测，检测项目和性能指标由供需双方协商确定。

表１　盘条的牌号及化学成分

牌　号
化学成分（质量分数）／％

Ｃ Ｓｉ Ｍｎ Ｐ Ｓ Ｎｉ Ｃｒ Ｃｕ

３０ＭｎＳｉ ０．２８～０．３３０．７０～１．１００．９０～１．３０ ≤０．０２５ ≤０．０２５ ≤０．２５ ≤０．２５ ≤０．２０

３０Ｓｉ２Ｍｎ ０．２８～０．３３１．５５～１．８５０．６０～０．９０ ≤０．０２５ ≤０．０２５ ≤０．２５ ≤０．２５ ≤０．２０

３５Ｓｉ２Ｍｎ ０．３４～０．３８１．５５～１．８５０．６０～０．９０ ≤０．０２５ ≤０．０２５ ≤０．２５ ≤０．２５ ≤０．２０

３５Ｓｉ２Ｃｒ ０．３４～０．３８１．５５～１．８５０．４０～０．７０ ≤０．０２５ ≤０．０２５ ≤０．２５ ０．３０～０．６０ ≤０．２０

４０Ｓｉ２Ｍｎ ０．３８～０．４３１．４５～１．８５０．８０～１．２０ ≤０．０２５ ≤０．０２５ ≤０．２５ ≤０．２５ ≤０．２０

４８Ｓｉ２Ｍｎ ０．４６～０．５１１．４５～１．８５０．８０～１．２０ ≤０．０２５ ≤０．０２５ ≤０．２５ ≤０．２５ ≤０．２０

４５Ｓｉ２Ｃｒ ０．４３～０．４８１．５５～１．９５０．４０～０．７０ ≤０．０２５ ≤０．０２５ ≤０．２５ ０．３０～０．６０ ≤０．２０
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５．５　脱碳层

根据需方要求，并在合同中注明，盘条可进行脱碳层深度检验，盘条一边总脱碳层（铁素体＋过渡

层）分为二组，如表２所示，表中犇为盘条公称直径。组别在合同中注明，未注明者按Ⅱ组执行。

表２　总脱碳层深度要求

组　　别 总脱碳层深度

Ⅰ ≤１．０％犇

Ⅱ ≤１．５％犇

５．６　表面质量

５．６．１　盘条应将头、尾有害缺陷部分切除，其截面不得有缩孔、分层及夹杂。

５．６．２　盘条表面应光滑，不得有裂纹、折叠、耳子、结疤、分层及夹杂，允许有压痕及局部的凸块、划痕、

麻面，其深度或高度（从实际尺寸算起）不得大于０．１０ｍｍ。

５．７　特殊要求

根据需方要求，经供需双方协议，可进行显微组织、非金属夹杂物等检验，各项检验的指标由供需双

方协商确定，并在合同中注明。

６　试验方法

６．１　钢的化学成分可采用常用方法进行检测，仲裁时，应按照ＧＢ／Ｔ２２３的规定进行。

６．２　每批盘条的检验项目，其取样数量、取样方法及部位、试验方法应符合表３的规定。

７　检验规则

７．１　检查及验收

盘条的质量检查与验收由供方技术监督部门进行。需方有权按本标准规定进行检查与验收。

７．２　组批规则

盘条应成批验收，每批由同一炉号、同一牌号、同一规格的盘条组成。

表３　检验项目、取样数量、取样方法及试验方法

序　号 检验项目 取样数量／个 取样方法及部位 试 验 方 法

１ 化学成分 １／炉 ＧＢ／Ｔ２００６６ ＧＢ／Ｔ４３３６、ＧＢ／Ｔ２２３（见第２章）

２ 拉伸试验 ２ 不同根盘条 ＧＢ／Ｔ２２８

３ 脱碳 ２ 不同根盘条 ＧＢ／Ｔ２２４

４ 非金属夹杂 ２ 不同根盘条 ＧＢ／Ｔ１０５６１

５ 显微组织 ２ 不同根盘条 ＧＢ／Ｔ１３２９８

６ 尺寸 逐盘 ＧＢ／Ｔ１４９８１ 千分尺、游标卡尺

７ 表面 逐盘 — 目视

７．３　复验与判定规则

盘条的复验与判定规则应符合ＧＢ／Ｔ２１０１的规定。

８　包装、标志和质量证明书

盘条的包装、标志及质量证明书应符合ＧＢ／Ｔ２１０１的规定。
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